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Como usar este manual

Este manual se aplica aos acoplamentos Falk padréo
Tipos HF31, 31-1, 32 e 32-1. Um Manual de Instalacao

e Manutengao de Acoplamentos Steelflex® também

¢é fornecido (428-110 para tamanhos 1140710 e menores;
e 428-112 para tamanhos 1150710 e maiores).
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SIGA ATENCIOSAMENTE AS INSTRUGOES DESTE
MANUAL PARA GARANTIR O MELHOR DESEMPENHO
POSSIVEL E UMA OPERACAO SEM PROBLEMAS.

Introducao

Os acoplamentos Tipo HF sdo destinados a operacéo
horizontal. O equipamento conectado deve estar nivelado.
Consulte a Rexnord para operagdes ndo horizontais ou
caso existam requisitos de limite de folga axial (motores
com mancais de bucha).

Todos o0s acoplamentos hidrodinamicos sao remetidos

de fabrica com um transferidor (P/N 1224653). Coloque

o transferidor no ressalto do plugue de enchimento e gire
0 acoplamento até o angulo de enchimento requerido,
conforme descrito na se¢ao "Enchimento do acoplamento
hidrodinamico" destas instrucoes.

Maximizacao do desempenho e da vida util

O desempenho e a vida util dos acoplamentos dependem
muito de como s&o instalados e mantidos. Antes de instalar
0s acoplamentos, certifique-se de que as fundacdes do
equipamento a ser conectado atendem aos requisitos

do fabricante. Verifique se o0s pés estao alinhados.
Recomenda-se 0 uso de calgos de aco inoxidavel.

O método mais simples para medir desalinhamentos

€ posicionar equipamentos dentro das tolerancias é o
alinhamento computadorizado. Este céalculos podem ser
realizados graficamente ou matematicamente.

Recomenda-se que o alinhamento final seja verificado
usando-se um computador de alinhamento ou analise
grafica. Ambos os métodos permitem a incorporagao de
"desvios a frio" que compensam alteracdes na posicao dos
€ixos causadas por expanséo térmica.

ADVERTENCIA: Bloqueie o interruptor de partida do motor
primario e remova todas as cargas externas do redutor
antes de instalar ou fazer a manutengdo dos acoplamentos
ou de acessorios.

ADVERTENCIA: Ao abrir o plugue do dreno, o plugue de
enchimento ou o plugue de acesso ao orificio dosador em
um acoplamento contendo fluido morno ou quente, coloque
um pano sobre o plugue e afrouxe-o lentamente para aliviar
a pressao interna.

PLUGE DE ENCHIMENTO NO LADO DE ENTRADA
(TODOS OS TAMANHOS, EXCETO O 320HF) (%)

CAMARA DE ENCHIMENTO
RETARDADO (HFD/HFR) '

ADAPTADOR DE
ENTRADA
(EIXO CURTO)

O PLUGUE DE DRENAGEM
FICA DO LADO OPOSTO
EA180° DO PLUGUE

DE ENCHIMENTO

(TODOS 0S TAMANHOS,

. EXCETO O 320HF) ()
Figura 1

FIXADORES PERIMETRAIS

* PARA O TAMANHO 320HF, O PLUGUE DE DRENAGEM
FICANO LADO DE ENTRADA E O PLUGE DE ENCHIMENTO
FICADO LADO OPOSTO E A 180°.

ADVERTENCIA: Consulte nos cédigos de seguranca
locais e federais 0s requisitos referentes a seguranca de
protecdes para elementos rotativos. Siga todas as normas
de seguranca aplicaveis ao instalar os acoplamentos ou
fazer a sua manutenc&o. O protetor do acoplamento néo
deve restringir o fluxo livre de ar, mas a parte do protetor em
linha com os plugues fusiveis deve ser sdlida.

CUIDADO: NAO PINTE acoplamentos hidrodindmicos.
A pintura reduzira as caracteristicas de dissipacdo térmica
do acoplamento hidrodinémico.

CUIDADO: NAO pulverize dgua sobre um acoplamento
hidrodindmico quente, pois pode causar trincas nos
componentes de aluminio.

Identificagao:

Acoplamentos de eixos — Consulte o manual
de servigco de acoplamentos de eixos.

Acoplamentos hidrodindmicos — O tamanho do
acoplamento e numero da O.F (Ordem de
Fabricagado) estdo estampados no perimetro da
peca. Nos casos em que dados da aplicagao sejam
fornecidos a Rexnord (poténcia, velocidade, fator
de partida, equipamento acionado), o acoplamento
também incluira uma etiqueta laranja em seu
perimetro, indicando a capacidade aproximada
de enchimento em ongas liquidas (ou litros) e o
angulo correto de enchimento em relagéo a vertical.
Consulte o fabricante para obter informacdes sobre
pecas de reposicao.

Mantenha os registros para consultas futuras.

As futuras manutencdes de seu acoplamento hidrodindmico
podem ser bastante simplificadas mantendo-se bons
registros. Sugere-se enfaticamente que o Registro de dados
do acoplamento hidrodinamico (Tabela 8) seja preenchido
e mantido em seus arquivos de manutengao.

Fluidos

As especificacbes a seguir e os fluidos listados na Tabela 1
aplicam-se aos acoplamentos hidrodindmicos da Rexnord.
Consulte o fabricante quanto ao uso de fluidos resistentes
a fogo. NOTA: Os fluidos listados s&do SOMENTE produtos
tipicos e ndo devem ser entendidos como recomendacoes
exclusivas.
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Grau ISO de viscosidade, 6leos de
petroleo (R&O) ... 46

Grau ISO de viscosidade, 6leos sintéticos. .. ..... .. 32
Viscosidade a 104°F (40°C) — 46 cSt (215 SSU)
indice de viscosidade — Maior ou igual a 95.

Ponto de fluidez — Deve ser 5°F (3°C) abaixo da
temperatura ambiente minima inicial.

Ponto de fulgor — 400°F (204°C) com plugues fusiveis
de 140°C e/ou 180°C.

Ponto de fulgor — 425°F (218°C) com plugues
fusiveis de 200°C nos orificios
de enchimento e drenagem

Densidade relativa — 0,87
Aditivos antioxidantes e antiespumantes

Manutengao anual

Recomenda-se a inspecéo anual do acoplamento e do
fluido. Para condi¢des de operacdo extremas ou incomuns,
ou quando o acoplamento for submetido ao aquecimento
excessivo, verifique o acoplamento e o fluido com mais
frequéncia. Se o fluido aquecido em excesso adquirir

uma coloracéao escura e apresentar odor de queimado,

ele deve ser trocado. Os fornecedores de fluido podem
testar amostras coletadas no acoplamento periodicamente
e recomendar intervalos econémicos de troca com base na
taxa de degradacédo. A temperatura de operacao continua
ndo deve ultrapassar 212°F (100°C).

TABELA 1 — Fluidos e temperaturas
de operacao

Oleos de petréleo (R & 0)
para temperaturas ambiente entre 20°F e 125°F (-6°C e 52°C)

Fabricante Fluido

Amoco 0il Company American Industrial Qil 46

BP Oil Company Turbinol T-46
Chevron Products Company Hydraulic Oil AW 46
Exxon Company, EUA Teresstic 46

Mobil Oil Corporation Mobil Fluid 424
Petro-Canada Products Harmony 46

Shell Oil Company Turbo T 46

Texaco Lubricants Company Rando Oil HD 2,46
76 Lubricants Company 76 Unax AW 46

Oleos de petréleo (R & 0)
para temperaturas ambiente entre 20°F e 125°F (-28°C e 52°C)

Fabricante Fluido

American Industrial Qil 46
Mobilfluid 424

Amoco 0il Company
Mobil Oil Corporation

Oleos sintéticos e fluidos de transmisso sintéticos
para temperaturas ambiente entre -40°F e 125°F (-40°C e 52°C)

Fluidos de transmissao automatica (6leos Dexron ou Mercon, etc.)
Para temperaturas ambiente acima da faixa de -40°F a 125°F
(-40°C a 52°C) ATENCAO: Somente podem ser usados com dois plugues
fusiveis a 140°C

Mobil Multi-purpose ATF
Texaco (Havoline) Mercon/Dexron-IIl ou ATF
Citgo Transgard ATF, Type F

Icamento

Remova os dois fixadores (sistema métrico) do perimetro,
afastados entre si em um angulo aproximado de 90°. Insira
uma haste roscada (Tabela 5, Pag. 5) com arruelas e
porcas e prenda uma cinta conforme mostrado na Figura 2.

Figura 2

Instalacao de acoplamento Steelflex

Exceto se especificado de outro modo, os tamanhos
1420HF e menores sao fornecidos com Steelflex tamanhos
1090T e menores €, neste casos, o Steelflex é fornecido
para ajuste com folga, com um parafuso de chaveta.

Os tamanhos 1480HF e maiores s&o fornecidos com
Steelflex tamanhos 1100T e maiores, nestes casos,

o Steelflex é fornecido para ajuste com interferéncia,

sem parafuso.

CUBOS COM AJUSTE COM INTERFERENCIA — Aqueca
0s cubos até no maximo 275°F (135°C) usando uma estufa,
macarico, aquecimento por indugao ou banho de 6leo.

Se for usar um macarico ou magarico oxiacetilénico, use
uma mistura com excesso de acetileno e um bico tipo
"rosebud" (furos multiplo). Marque os corpos dos cubos
em varios pontos préximos ao centro do seu comprimento
usando giz de cera sensivel a temperatura com ponto

de fusdo de 275°F (135°C). Dirija a chama para o furo

do cubo, movimentando-a constantemente para evitar

0 superaquecimento de uma area.

ADVERTENCIA: Se for usar banho de 6leo, este deve ter
um ponto de fulgor minimo de 350°F (177°C). N&o coloque
0s cubos no fundo do recipiente. Nao use uma chama
aberta em uma atmosfera combustivel ou perto de materiais
combustiveis.

CUBOS COM AJUSTE COM FOLGA — Limpe todas

Fabricante Fluido as pecas com um solvente nao inflamavel. Verifique se

Conoco Incorporated Syncon R&Q0 32 ha rebarbas nos cubos, eixos e rasgos de chavetas.
Exxon Company, EUA Teresstic SHP 32 Nao aqueca cubos que tenham ajuste com folga. Instale
Mobil Qil Corporation SHC 624 as chavetas, monte os cubos com a face do flange rente as
Texaco Lubricants Company Pinnacle 32 extremidades do eixo ou conforme especificado, e aperte
Mobil Qil Corp. Synthetic ATF os parafusos de fixagao.
Chevron Synthetic All Weather THF
Citgo Transgard Fluid 250
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1. Instalagao do acoplamento hidrodindmico

Somente ferramentas mecanicas padrao, torquimetros,
calibradores de laminas, réguas e transferidor com
nivel de bolha ou transferidor tipo reldgio (P/N 1224653)
S0 necessarios para a instalagéo de acoplamentos
hidrodindmicos Falk.

A. Blogueie o interruptor de partida do motor primario.

B. Verifique se o eixo acionado e o furo do acoplamento
apresentam riscos ou rebarbas.

C. \Verifigue o ajuste das chavetas nos rasgos e prenda
a chaveta no rasgo do eixo.

D. Apliqgue uma camada de composto antigripante ou 6leo
leve no eixo acionado.

E. Tipos HF31 e 31-1 — Certifique-se de que a chaveta
esteja presa no rasgo de chaveta do eixo. Deslize
0 acoplamento hidrodindmico sobre o eixo acionado
de forma a obter 0 acoplamento maximo e aperte os
parafusos. Se o parafuso acima do rasgo de chaveta
nao entrar em contato com a chaveta, troque por outro
parafuso que seja longo o suficiente para que isso
ocorra.

Tipos HF32 e 32-1: Instalacao do acoplamento
hidrodinamico no eixo acionado.
1. Os acoplamentos HF32 & 32-1 sdo normalmente

fornecidos com uma ligeira folga para um leve
ajuste com interferéncia entre o furo do eixo oco do

ESPACADOR
PLACA DE RETENGAO SOBREFURO INICIAL

ANEL DE RETENGAO
HASTE ROSCADA

o
cHAVE L]0 M D
PARTES PLANAS
PORCA ®]

PLACA DE TRACIONAMENTO
Figura 3

acoplamento e o eixo acionado. Uma haste roscada
e uma placa de tracionamento sdo necessarias
para puxar o acoplamento sobre o eixo acionado,
veja a Figura 3. Consulte as dimensdes da haste
roscada e da placa de tracionamento na Tabela 2.
ATENCAO: A placa de tracionamento néo

€ necessaria para o Tipo HFN.

TABELA 2 — Haste roscada e placa de
tracionamento — Dimensdes — pol

Haste roscada

Comprimento Placa de tracionamento

Tamanho N . DE (max.) x DI x
Diametro (min.) espessura (min.)
HFD/HFR
185HF | 0,375-16 UNC 8 1,500 x 0,438 x 0,750

235HF | 0,500-13 UNC 10
270HF | 0,625-11 UNC "
320HF | 0,625-11 UNC 13

370HF | 0,750-10 UNC 15

1,750 x 0,562 x 0,750
1,750 x 0,688 x 0,750
2,250 x 0,688 x 1,500

2,375x 0,875 x 2,000

1420HF 0,875-9 UNC 17 2,625 x 1,000 x 2,000
1480HF | 0,875-9 UNC 19 3,125 x 1,000 x 3,000
1584HF | 1,000-8 UNC 21 3,500 x 1,125 x 3,000
1660HF | 1,250-7 UNC 24 4,250 x 1,438 x 3,000
1760HF | 1,250-7 UNC 27 5,250 x 1,438 x 4,000
1870HF | 1,250-7 UNC 30 5,750 x 1,438 x 5,000

% SAE Grau 5 (ASTM A449) ou equivalente.
A placa de tracionamento néo é requerida para o Tipo HFN.

CUIDADO: NAO EMPREGUE AQUECIMENTO no
eixo oco do acoplamento hidrodinamico. O eixo
acionado pode ser resfriado com gelo seco para
que seu didmetro seja reduzido, de modo a facilitar
a instalacéao.

2. Rosqueie a haste (sem a porca) na extremidade do
eixo acionado.

3. Passe o0 acoplamento hidrodinamico sobre a haste
roscada e por sobre 0 eixo acionado usando a area
do sobrefuro inicial para fazer o alinhamento com
0 eixo acionado e o rasgo da chaveta.

4. Monte o espacgador, a placa de retencao € o anel
de retencao (consulte a Tabela 5, pag. 5 para obter
0 numero do anel de reten¢ao) no eixo oco do
acoplamento hidrodinamico, Figura 3. O espacador
deve estar devidamente assentado contra a placa
de retencao.

5. Cologue a placa de tracionamento e a porca
na haste roscada. Certifique-se de que a placa
esteja assentada na placa de retencéo e ndo em
contato com o anel de retencdo ou a carcaga do
acoplamento no lado do fluido.

6. Puxe 0 acoplamento sobre o eixo acionado
apertando a porca contra a placa de tracionamento.
Segure a extremidade da haste enquanto
aperta a rosca para impedir que o eixo gire.

Puxe o acoplamento até que o espacador entre em
contato com a ponta do eixo acionado.

7. Remova a haste roscada e a placa de
tracionamento. Insira o fixador da placa de
retencdo com uma arruela de pressao através da
placa de retencao e do espacgador, Figuras 4 e 5.
Com cuidado, rosqueie no eixo acionado e aperte
o fixador da placa de retencéo usando o torque
especificado na Tabela 5, pag. 5, Coluna 7.

F  Reinstale os fixadores e arruelas perimetrais. Aperte
usando o torque especificado na Tabela 5, pag. 5,
Coluna 3.
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FIXADOR DA PLACA >/
DE RETENCAO

ESPACADOR
PLACA DE
RETENGAO _ J S
i [
i k \

- — ——_Ff—p—————————
ARRUELA k

DE PRESSAO L

ANEL DE
RETENCAO

Figura 4 — Tipo HF32

PLACA
DE RETENCAO

FIXADOR DA
PLACA DE
RETENGAO

ESPA(}ADOR*\

e e

ARRUELA
DE PRESSAO
ANEL DE
RETENCAO

Figura 5 — Tipo HF32-1

e

Verificagao do angulo de enchimento

A. Consulte a etiqueta de enchimento de fluido descrita na
etapa anterior para determinar o angulo de enchimento
requerido, se aplicavel.

ANGULO DE ENCHIMENTO

Figura 6

B. Use um transferidor tipo relégio (P/N 1224653) ou um
transferidor com nivel de bolha ajustado para o angulo
requerido. Coloque o instrumento no ressalto plano do
furo de enchimento, conforme mostrado na Figura 6.
Comece em 0° (Figura 1).

C. Gire lentamente o acoplamento hidrodinamico até

2. Instalacao do adaptador e acoplamento gue o angulo de enchimento requerido seja atingido,
do eix Figura 7. O fluido devera aparecer na borda do orificio
O eIXo : SV .
A Instal dantad . ¢ | ; de enchimento. Adicione ou drene fluido até que o
: hr.‘g ag.oAa apta oréewxo ceur O)anC?COp amento nivel correto seja atingido. A Figura 8 mostra a faixa de
Idrodinamico usando as arruelas de pressdao e angulos de enchimento, em graus, relativos a posi¢céo
os fixadores fornecidos, apertando até o torque . . o
e . . vertical (a partir de 0°).
especificado na Tabela 3, pag. 5, Coluna 5. O encaixe ) ,
do adaptador deve estar corretamente acoplado. D. Reinstale o plugue de enchimento com o anel
. . de vedacao e aperte usando o torque requerido:

B. Monte e lubrifique o acoplamento de eixo Steelflex Tamanhos 185-270, 22 Ib.pé: Tamanhos 320-1660
conforme instruido no manual de servigo fornecido. 33 Ib.pé: Tamanhos‘ 1760.e 1,870 59 Ib.pé; N&o ap;erte
Verifique o alinhamento do acoplamento do eixo mais deméis ’ ' R
uma vez apos o enchimento com fluido. '

3. Enchimento do acoplamento hidrodindmico

A. Gire o acoplamento hidrodinamico até que o plugue
de enchimento esteja no topo. Remova o plugue.

(As roscas dos plugues de enchimento e drenagem

séo de padrao métrico.) O plugue de enchimento

fica no lado do adaptador de entrada (eixo curto) do

acoplamento, Figura 1, pag. 1 (exceto para o tamanho

320 HF, onde o plugue fica do lado oposto).
CUIDADO: NAO encha o acoplamento através do
orificio de drenagem.

B. Encha com a quantidade requerida de fluido. Figura 7
As informacgdes de enchimento podem ser
encontradas na etiqueta laranja afixada no perimetro
do acoplamento. Caso néo haja uma etiqueta laranja NTERVALG DE ANGULOS DE ENCHIMENTO
no acoplamento, consulte o Guia de selecao de DE FLUIDO, EM GRAUS COM RELAGAO A VERTICAL (DESDE 07) ) .
acoplamentos hidrodindmicos 521-110 para obter 0 O RS o

. ) N 50°(HF. HFR, e HFD) \
os dados de enchimento. O fluido deve atender as ENCHIMENTO MAXIMO
especificagdes listadas na Tabela 1. DEFLUIDO
Nao remova a etiqueta laranja afixada no perimetro do R A ENTO
acoplamento. Quando a etiqueta laranja ndo estiver
afixada, uma etiqueta em branco devera ser fornecida. O ANGULO MAXIMO

. CORRESPONDE AO
Preencha a etiqueta em branco uma vez que os dados 100° | ENCHIMENTO MINIMO
de enchimento corretos tenham sido determinados DE FLUIDO
a afixe-a no acoplamento. .
. . - Figura 8

C. Antes de reinstalar o plugue de enchimento, verifique
o angulo de enchimento conforme descrito a seguir.
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5. Plugues de orificios (tamanhos 1420-1870,
somente tipos HFD e HFDD).

Os acoplamentos hidrodinamicos da Série 1000 contém 3
plugues de orificio (roscas métricas) localizados proximos
ao perimetro da carcaca. Estes plugues ficam localizados
atras dos 3 plugues de vedacao métricos (Veja a Figura
9). A funcéo destes trés plugues é dosar o fluido que
deixa a camera de enchimento retardado e passa para

o circuito de trabalho do acoplamento hidrodinamico. Os
plugues de orificio s&o a principio fornecidos como se
segue: orificio de 2,5 mm (tamanhos: 1420-1660HFD),
orificio de 3,5 mm (tamanho 1760HFD) e orificio de 5,0 mm
(tamanho 1870HFD). Estes tamanhos padrao de orificios
resultam em tempos de partida aceitaveis para a maioria
das aplicagdes. Caso as aplicagbes requeiram tempos de
partida maiores ou menores, consulte a Tabela 3 a direita
para verificar outros tamanhos de orificios e seus efeitos
estimados sobre o0 tempo de partida. Estas estimativas

se baseiam na alteracao de vazao do fluido que deixa a
camara de enchimento retardado.

Os tamanhos 1420HF-1870HF sao fornecidos com um
conjunto de plugues de orificio sobressalentes (ndo
perfurados).

CUIDADO: O aumento do tempo de partida pode resultar
no superaquecimento do acoplamento hidrodindmico e na
descarga de fluido através dos plugues fusiveis.

Consulte a Tabela 4, pag. 5, para obter os tamanhos de
orificios e dos plugues de vedagao, tamanhos de chaves
Allen sextavadas requeridas e torques de aperto. NAO
EXCEDA OS TORQUES DE APERTO ESPECIFICADQOS, pois
as roscas de aluminio podem espanar. Aplique composto
antigripante nos plugues dos orificios antes da montagem.
Isto ira auxiliar o processo de remogao no futuro.

Os compostos tipicos (ou iguais) incluem:

Composto antigripante para roscas Loctite™ N° 767

Pasta antigripante Dow Corning 1000 para altas
temperaturas

PLUGUE DE ORIFICIO

ARRUELA DE VEDAGAO

PLUGUE /

DE VEDAGAO

Figura 9

TABELA 3 — Tempos de partida de
acoplamentos hidrodinamicos

Diimetro Tempo de partida estimado — % do original
do orificio 1420HED - 1760HFD 1870HFD
3/64" (0,0469) 440 860
1/16" (0,0625) 250 490
5/64" (0,0781) 160 310
3/32" (0,0937) 110 220
2,5 mm (0,0984) 100 200 .
7/64" (0,1094) 80 160 325
1/8" (0,1250) 60 120 250
3,5mm (0,1380) 50 100 200
5/32" (0,1562) 40 80 160
3/16" (0,1875) 30 50 110
5,0 mm (0,1968) . e 100
7/32” (0,2187) . e 60

TABELA 4 — Tamanhos de plugues de
orificio / plugues de vedacgao
e arruelas de vedacao

Plugue de orificio Plugue de vedagao
DIN906 DIN908
Tam. Arruela
do Taman- Taman- vedagao
acopl. ho da | ordue hoda |1°'9U¢| DN 7603
Pl-Tamanho de | Tamanho de  |yiapn
d chaveta chaveta Tipo “A” Cobre
arosca| . 1o | aperto | darosca |"c . " aperto
vada (Ib.pé) vada (Ib.pé)
1.420|1/8RBSPT| 5mm 7 [18x15mm 10mm | 33 18x22x1,5mm

1.480|1/4R BSPT| 6 mm 11 {18x1,5mm 10mm | 33 18x22x1,5mm
1.584|3/8R BSPT| 8 mm 15 R2x1,5mm 12mm | 59 22x27x1,5mm
1.660|3/8R BSPT| 8 mm 15 22x15mm 12mm | 59 22x27x1,5mm

1.760 |1/2R BSPT| 10 mm 29 PR7x20mm 17mm | 74 27x32x2,0mm

6. Plugues fusiveis

A. Os plugues fusiveis nos furos de enchimento
e drenagem possuem nucleos de solda que fundem
as temperaturas indicadas a seguir:

Plugue de enchimento: 392°F (200°C)
Plugue de drenagem: 284°F (140°C)

Um plugue adicional para 284°F (140°C) ¢ fornecido
com cada acoplamento.

B. Se a solda no plugue fundir devido ao
superaquecimento decorrente de estolamento ou
sobrecarga, consulte a Tabela 7, pag. 4 e corrija a
causa do superaquecimento.

CUIDADO: NAO substitua os plugues fusiveis

por plugues sdlidos. O uso de plugues sdlidos

pode levar a falha do acoplamento decorrente do
Ssuperaquecimento, exceto se tais plugues forem
utilizados em conjunto com um interruptor de corte de
um sensor de proximidade. Consulte o fabricante para
obter as especificacbes desses interruptores.

C. Troque os plugues fusiveis conforme indicado na Etapa 4D.

D. Para tornar a encher o acoplamento com fluido limpo,
siga as Etapas 3 e 4.
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TABELA 5 — Tamanhos e torques de aperto de fixadores / anéis de retencao/ tamanhos de hastes

roscadas (para icamento)

Fixadores perimetrais Fixadores do adaptador Fixador da placa
TAMANHO Grau 8.8 de entrada Grau 8.8 de reten¢do SAE Grau 5 N° do roscl.elliisat;ara
DO ACO- anel de icamento
PLAMENTO Tamanho x Torque Tamanho x Torque Tamanho Torque retencao Diametro
comprimento (Ib.pé) comprimento (Ib.pé) (pol) (Ib.pé) I
(mm) P mm (Grau) P p -p (pol)
185HF M6 x 55 6 0,250-20 UNC x 1,00 (8) * 75 0,375-16 12,0 RRN168 0,188
235HF M6 x 70 6 0,250-20 UNC x 1,00 (8) * 75 0,500-13 30,0 RRN200 0,188
270HF M8 x 65 15 M8 x 35 15,0 0,625-11 60,0 RRN200 0,250
320HF M8 x 65 15 M12 x40 59,0 0,625-11 60,0 RRN256 0,250
370HF M10x 80 33 M12 x 45 59,0 0,750-10 110,0 RRN275 0,375
1420HF M10x 80 33 M12 x 50 59,0 0,875-9 120,0 RRN312 0,375
1480HF M10x 80 33 M12 x50 59,0 0,875-9 120,0 RRN362 0,375
1584HF M14 x 100 88 M12 x 55 59,0 1,000-81 180,0 RRN412 0,500
1660HF M14 x 120 100 M14 x 65 88,0 1,250-7 250,0 RRN475 0,500
1760HF M16 x 160 140 M16 x 60 140,0 1,250-7 250,0 RRN575 0,625
1870HF M20 x 180 279 M20 x 75 245,0 1,250-7 250,0 RRN650 0,750

4 Ramsey Spir O Lox® Série RRN ou equivalente.
T As dimensées apresentadas estdo em polegadas.

7. Remoc¢ao do acoplamento hidrodindmico

A. O furo dos acoplamentos Tipos HF31 e 31-1 séo
do tipo ajuste com folga, presos com parafusos de
fixacao.

1. Suspenda o acoplamento com uma cinta, conforme
mostrado na Figura 2.

2. Remova a tampa e a grade do acoplamento
Steelflex.

3. Remova o adaptador de entrada.

4. Afrouxe os parafusos de fixagdo no eixo oco e
deslize o acoplamento hidrodindmico para fora
do eixo.

5. Caso a Etapa 2 nado funcione, consulte as Etapas
B4 a B7 a direita.

B. Os furos dos acoplamentos hidrodinamicos Tipos
HF32 & 32-1 possuem ajuste transicional modificado
sem parafusos de fixacao. NOTA: A Rexnord nao
fornece a bomba manual, o cilindro e nem a placa de
remocgao roscada.

1. Suspenda o acoplamento com uma cinta,
conforme mostrado na Figura 2.

2. Remova a tampa e a grade do acoplamento
Steelflex.

3. Remova o adaptador de entrada.

4. Remova o fixador da placa de retencéo, a arruela
de presséao, o anel de retencéo e a placa de
retencao.

5. Consultando a Figura 10, insira a placa de
remocao roscada (fabricada no local de acordo

com as especificactes da Tabela 6) e o0 anel Spir O

Lox® (Tabela 5) no furo do eixo oco.
6 O cilindro hidraulico deve atender as

especificacdes indicadas na Tabela 6. Aplique uma

camada de 6leo nas roscas do cilindro hidraulico
de remocao. Rosqueie o cilindro na placa de
remocao até que esteja justo.

7. Conecte a bomba Enerpac™ (ou equivalente)
ao cilindro e bombeie até que o acoplamento
hidrodinamico saia do eixo. Se a haste do
cilindro nao for longa o bastante para remover
completamente o acoplamento, sera necessario
posicionar um bloco espacgador entre a haste e a
extremidade do eixo.

ANEL DE PRESSAO SPIR O LOX

CILINDRO

&, B—
J—

CONJUNTO
DA MANGUEIRA

=)

| —

HASTE DO CILINDRO/POSIGAO
ESTENDIDA

PLACA DE REMOGAO COM

BOMBA MANUAL ROSCA INTERNA

Figura 10
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TABELA 6 — Especificag6es para a placa de remo¢ao com rosca interna e cilindro hidraulico

TAMANHO Dimensdes da placa de remocao roscada em aco — pol Especificagoes do cilindro hidraulico

Diametro externo Espessura Furo rgiséc:.lc‘l;t)rgentral Curso Tonelagem
185HF 1,678/1,683 0,562/0,572 ° 6" 10
235HF 1,990/1,985 0,740/0,760 § 6" 10
270HF 1,990/1,995 0,740/0,760 = 6" 10
320HF Mod A 2,552/2,557 0,740/0,760 % 8 10
320HF Mod B 2,740/2,745 0,740/0,760 § 8" 10
370HF 2,740/2,745 0,740/0,760 gr 8" 10
1420HF 3,115/3,120 0,990/1,010 3 g 10
1480HF 3,615/3,620 1,110/1,135 ‘;Z 12" 15
1584HF 4,115/4,120 1,110/1,135 = 12 15
1660HF 4,740/4,745 1,110/1,135 % 12" 15
1760HF 5,740/5,745 1,240/1,260 & 12,25 2
2760HF 5,740/5,745 1,240/1,260 2 12,25" 25
1870HF 6,490/6,495 1,240/1,260 = 12,25" 25

TABELA 7 — Partida e resolucao de problemas
Problema Possivel causa Solugao

Verifique a conexao, velocidade, corrente consumida

Motor de acionamento defeituoso ou incorretamente conectado. e poténcia consumida do motor.

A maquina acionada estd emperrada. Verifique @ maquina acionada e remova a obstrugao.
0 eixo acionado nédo A poténcia consumida esta excedendo a capacidade do acoplamento *
consegue atingir no angulo de enchimento especificado.

a velocidade especificada.
Verifique novamente o angulo de enchimento de acordo com

Enchimento excessivo ou deficiente do acoplamento. a Ftapa 4.

Elimine o vazamento e verifique novamente o angulo de

Acoplamento com vazamento. enchimento de acordo com a Etapa 4.

Verifiqgue novamente o angulo de enchimento de acordo com

Enchimento deficiente do acoplamento. a Ftapa 4.

Elimine o vazamento e verifique novamente o angulo de

Acoplamento com vazamento. enchimento de acordo com a Etapa 4.

Plugues fusiveis fundidos.

A méquina acionada esta emperrada. Verifique @ maquina acionada e remova a obstrugdo.

A poténcia consumida estd excedendo a capacidade do acoplamento *
no angulo de enchimento especificado.

Realinhe o eixo de acordo com as instruges fornecidas no

Alinhamento incorreto do eixo do acoplamento. manual de servico do acoplamento de eixo.

Alinhamento incorreto do acoplamento do eixo em virtude de Verifique o alinhamento "a quente” e ajuste de modo a
expansao térmica. compensar a expansao térmica.

A vibragao do acoplamento
esta excedendo Pecas desgastadas do acoplamento do eixo. Corrija a causa do desgaste e troque as pegas desgastadas.
os limites aceitaveis.

Fixadores frouxos da fundagdo, do acoplamento do eixo ou do

adaptador. Verifique a aperte os fixadores conforme o necessario.

Retorne o acoplamento hidrodinamico a Rexnord para troca

Rolamento danificado do acoplamento hidrodinémico. dos rolamentos.

* Aumente o enchimento de fluido reduzindo o angulo de enchimento em incrementos de 5° até um minimo de 50°. Se o eixo de acionamento ainda assim
nao atingir a velocidade especificada, consulte o fabricante.
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TABELA 8 — Registro de dados do acoplamento hidrodinamico.
(Instalador — preencha os dados abaixo. Mantenha no arquivo de manutencéo do acoplamento)

Identificac@o do eqQUIPAMENTO . . . . ..ot
Poténciadomotor/freio . ... . = romdeentrada ...............
Tamanho do acoplamento hidrodinAmICO . . ... ...
Angulo de enchimento. . ............. graus. Volume de enchimento . ............. ongas liquidas (ou litros)

Fluido utilizado (Fabricante e designagao do fluido). . . ... ...

Numero masterdopedido. . ... . Datadeinstalagdo .......................
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