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Introducao

As seguintes instru¢des se aplicam a limitagéo horizontal da
folga axial de acoplamentos de engrenagem Falk. Este manual
¢ referente aos Tamanhos 1010 a 1150 e 2080 a 2150 dos
Tipos G10, G20, G31 e G32.

SIGA ATENCIOSAMENTE AS INSTRUGOES DESTE
MANUAL PARA GARANTIR O MELHOR DESEMPENHO
POSSIVEL E UMA OPERAGAO SEM PROBLEMAS.

ADVERTENCIA: Consulte nos cédigos de seguranca locais
0S requisitos referentes a seguranca de prote¢ées para
elementos rotativos. Siga todas as normas de seguranca
aplicaveis ao instalar os acoplamentos ou fazer a sua
manutencéo. Bloqueie o interruptor de partida do motor
primario e remova todas as cargas externas do redutor antes
de instalar os acoplamentos ou fazer a sua manutencao.

Tipos G10 e G20: A folga axial é limitada por um disco de
espagamento elastomérico, como mostrado na Figura 1 abaixo.

Tipo G32 (e G31): A folga axial é limitada por placas
espacadoras de ago quando o0 acoplamento possui um
espagador padrao, como mostrado na Figura 2, pag. 2,
ou com faces amortecedoras integrais em espagadores
especiais, como mostrado na Figura 3, pag. 2.

A folga axial minima do rotor é geralmente indicada na placa
de identificagao do motor NEMA, ou os limites extremos

de folga axial (jogo axial) sdo marcados no eixo. Se a folga
axial nao for fornecida, determine-a medindo o percurso
maximo do eixo para dentro e para fora. Limite a folga axial
do acoplamento para menos da metade da folga axial do
rotor, a menos que especificado diferente pelo fabricante do
equipamento. Veja na Tabela 1 as recomendagdes da NEMA.

Instru¢oes de montagem para os Tipos G10 e G20

Monte as metades do acoplamento em seus respectivos
eixos, conforme instrucdes do manual 458-110 ou 458-112
(dependendo do tamanho do acoplamento) e proceda da
seguinte maneira:

1. Posicione o eixo mdvel no ponto médio do percurso
(ou como especificado pelo fabricante do equipamento)
e fixe o eixo axialmente nesta posigao. Alinhe o acoplamento
de acordo com o manual 458-110 ou 458-112, e ajuste
0 espagamento do cubo do acoplamento conforme
a Tabela 2 e Figura 1 abaixo. Nao use o espagamento
de cubo constante do manual 458-110 ou 458-112.

2. Insira o disco de espagamento e monte o acoplamento
de acordo com o manual 458-110 ou 458-112. Teste a
montagem, colocando-a para funcionar, e mega a folga
axial real do eixo movel.

Figura 1 - Tipo G10 ou G20
(A ilustracao representa acoplamentos

TABELA 1 - Folga axial do rotor e do acoplamento x

Folga axial — pol
RPM do motor
Motor HP (Kw) sincrono th:ltg{ot:o Acopl.
(Min) | (Max)
500 (400) e abaixo 1800 e abaixo 0,25 0,09
300 (250) a 500 (400) incl.| 3600 e 3000 0,50 0,19
600 (500) e acima Todas as 0,50 0,19
velocidades

* Da norma NEMA MG 1-20.81, marco de 1988.

TABELA 2 - Dimensées do disco de espagcamento
padrao e com folga axial para os
tipos G10 e G20 - pol

Disco do grupo
TAMANHO DO Folga Espacamento do
ACOPLAMENTO | axial + Espes- Diam. cubo
sura
1010 0,094 0,156 2,95 0,203 0,005
1015 0,094 0,156 3,70 0,203
1020 0,094 0,188 4,50 0,234
1025 0,094 0,281 5,55 0,328
1030 0,094 0,312 6,50 0,359
1035 0,188 0,312 7,55 0,406 0,010
1040 0,188 0,312 8,95 0,406
1045 0,188 0,438 9,95 0,531
1050 0,188 0,438 10,95 0,531
1055 0,188 0,469 12,00 0,563
1060 0,188 0,532 13,12 0,625
1070 0,188 0,625 15,10 0,719
1080/2080G | 0,188 0,625 16,38 0,719
1090/2090G | 0,188 0,875 18,50 0,969
1100/2100G 0,188 0,875 20,50 0,969
1110/2110G 0,188 0,875 22,38 0,969
1120/2120G 0,188 0,875 24,50 0,969
1130/2130G 0,188 1,312 26,62 1,406
1140/2140G 0,188 1,312 28,62 1,406
1150/2150G 0,188 1,312 30,62 1,406 \/

T Se esses valores excederem metade da folga axial do rotor ou a especificagcéo

do fabricante do equipamento, consulte a fabrica. As dimensdes s&o somente
valores nominais.

I Material do disco de espagamento: Neoprene, durébmetro 70.
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Tipo G

Instrucées de montagem para os Tipos G32 e G31

Monte os cubos do acoplamento em seus respectivos eixos,
conforme instru¢cdes do manual 458-110 ou 458-112 (dependendo
do tamanho do acoplamento) e proceda da seguinte maneira:

1. Determine o design do espacador. O espagador pode ser
fornecido com placas espagadoras de metal, como mostrado
na Figura 2, ou com faces amortecedoras integrais, como
mostrado na Figura 3. Para espacgadores com faces
amortecedoras integrais, va a etapa 2. Para espagadores
com placa espagadora, proceda da seguinte maneira:

Meca a espessura das placas espacadoras e certifique-se
de que as medidas estdo de acordo com os valores
especificados na Tabela 3. Assente as placas espagadoras
nos furos rebaixados do espagador.

2. Determine a distancia entre as extremidades do eixo
(dimensao BE) como mostrado na Figura 2 ou Figura 3. Meca
precisamente a dimensao SL em intervalos e 90°. Se a medida
variar mais de 0,010", cheque se as placas espagadoras estao
bem assentadas. A dimensao BE requerida € igual
a SG + SL + SG. Veja a dimenséo SG na Tabela 3.

3. Posicione o eixo mével no ponto médio do percurso
(ou como especificado pelo fabricante do equipamento) e
fixe 0 eixo axialmente nesta posicao. Ajuste a distancia entre
as faces do cubo flexivel ao valor determinado na Etapa 2.
Alinhe 0 acoplamento de acordo com as instrugdes do
manual 458-110 ou 458-112.

4. Posicione o espagador, com as placas espagadoras montadas
(se estas tiverem sido fornecidas), entre os cubos flexiveis. Monte
0 acoplamento de acordo com o manual 458-110 ou 458-112.
NOTA: Aplique em cada extremidade do acoplamento metade
do peso especificado do lubrificante. Nenhum peso adicional
de lubrificante por polegada do comprimento do espagador &€
necessario para qualquer dos designs de espagador. Teste a
montagem, colocando-a para funcionar, e meca a folga axial
real do eixo movel.

Figura 2 - Tipo G32 e G31, Design de espagador padrao
(A ilustracao representa acoplamentos PLACAS

de tamanhos 1015 a 1070G32) ESPACADORAS

TABELA 3 — Dimensoes da placa espacadora
e da folga axial do G3 — pol

Placa espacadora x
TAMANHO DO Folga 2 Espacamento do
ACOPLAMENTO | axial t | Sheoona | Piam. cubo
-0,005 -0,010
1015 0,094 0,188 3,578 0,0235 | 0,005
1020 0,094 0,198 4,588 0,0235
1025 0,094 0,248 5,458 0,0235
1030 0,094 0,268 6,458 0,0235
1035 0,188 0,276 7,398 0,047 | 0,010
1040 0,188 0,376 8,768 0,047
1045 0,188 0,436 9,768 0,047
1050 0,188 0,446 10,768 0,047
1055 0,188 0,456 | 12,128%| 0,047
1060 0,188 0,536 | 13,288+ 0,047
1070 0,188 0,656 15,298 0,047
1080/2080
a 0,188 ce Ce 0,047
1150/2150 v

* Material da placa espagadora: AISI 1018 ou melhor.

1 Se esses valores excederem metade da folga axial do rotor ou a especificagéo

do fabricante do equipamento, consulte a fabrica. As dimensdes séo somente
valores nominais.

1 Material do disco de espagamento: Neoprene, durébmetro 70.

—— FOLGA AXIAL DO ROTOR —
[ (METADE DA FOLGA EM CADA LADO)

EIXO0
FIXO 7
AXIALMENTE Ee

L SG i j

DISTANCIA ENTRE AS
EXTREMIDADES DO EIXO

Figura 3 — Design de espacador ndo padrao
(A ilustragao representa acoplamentos
de tamanhos 1015 a 1070G32)

100

EIXO
MOVEL
AXIAL

[——FOLGA AXIAL DO ROTOR —
[ (METADE DA FOLGA EM CADA LADO)

— — 1 !
s6 sL <t s6 g -
BE
EIXO f ‘
MoAveve O Bﬂ/ s

DISTANCIA ENTRE AS

EXTREMIDADES DO EIXO

458-820-P
Marco de 2014
Substitui 07-97

Rexnord, 5555 S. Moorland Rd., New Berlin, WI 563151-7953 EUA
Tel.: 262-796-4060 Fax: 262-796-4064
www.rexnord.com



