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Como usar este manual

Este manual fornece instrucées detalhadas sobre instalacéo,
manutencéo e identificacdo de pegas para os acoplamentos
de engrenagem Falk Lifelign® Tipo GL. Use o indice abaixo
para localizar a informagdo desejada.
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SIGA ATENCIOSAMENTE AS INSTRUGOES DESTE
MANUAL PARA GARANTIR O MELHOR DESEMPENHO
POSSIVEL E UMA OPERACAO SEM PROBLEMAS.

Introducao

Este manual se aplica a acoplamentos padréo Tipo GL20
com parafusos expostos. Para acoplamentos com elementos
especiais, verifique no desenho de montagem fornecido com
o acoplamento o arranjo de montagem e os requisitos
adicionais de instalacdo e manutengdo. Os acoplamentos
Tipo GL20 s&o recomendados para aplicacdes que exigem
movimento axial do cubo e sdo projetados para operacdes
horizontais. Consulte a fabrica para obter informagées sobre
aplicacdes verticais.

CUIDADO: Consulte nos cédigos de seguranca locais e
federais os requisitos referentes a protecées de seguranca
para elementos rotativos. Siga todas as normas de seguranga
aplicéveis ao instalar os acoplamentos ou fazer a sua
manutengao.

ADVERTENCIA: Blogueie o inferruptor de partida do motor
primdrio e remova fodas as cargas externas do redutor antes
de instalar os acoplamentos ou fazer a sua manutencéo.

Conexdes de lubrificagcdo

As luvas possuem orificios de lubrificacdo de 1/8 NPT para

os tamanhos de 1010GL a 1035GL, e de 1/4 NPT para os
tamanhos de 1040GL a 1070GL. Utilize uma pistola de graxa
padrdo e conexdes de lubrificacéo.

Lubrificacao

Uma lubrificagcéo adequada é essencial para a boa operacdo
do acoplamento. A graxa de longa duracéo (LTG) Falk

é altamente recomendada devido a suas caracteristicas
superiores de lubrificacéo e as baixas propriedades
centrifugas.

Acoplamentos de engrenagem lubrificados com graxa
LTG Falk ndo requerem nova lubrificacéo por até trés anos.

A utilizacGo de graxa de uso geral exige que o acoplamento seja
lubrificado pelo menos a cada seis meses. Se o acoplamento
perde graxa, é exposto a temperaturas extremas ou umidade
excessiva, ou sofre reversdes ou movimentos axiais frequentes;
pode ser necessdrio fazer lubrificagdes com mais frequéncia.

Tipo GL20

Aprovado pela USDA

A graxa LTG é aprovada pelo Servico de Inspegdo e Seguranca
Alimentar do Departamento de Agricultura dos Estados Unidos
para aplicacdes onde existe possibilidade de contato com
produtos comestiveis. (Classificagcdo H-2).

Graxa de longa duracao (LTG)

As altas forcas centrifugas que ocorrem nos acoplamentos
separam o 4leo base e o agente espessante existentes nas
graxas de uso geral. Espessantes pesados, que ndo t&m
qualidades lubrificantes, acumulam no engrenamento dos
acoplamentos de engrenagem, resultando na falha prematura
do engrenamento se os ciclos de lubrificacdo periddica ndo
forem mantidos.

A graxa de longa duracéo (LTG) foi desenvolvida
especificamente para acoplamentos. Ela é resistente &
separacdo do éleo e do espessante. A consisténcia da graxa
LTG Falk muda conforme as condicées de operagéo. Ela é
fabricada com grau NLGI 1/2. A utilizagdo em condicbes
reais de operacdo faz com que a graxa se torne semifluida,
ao mesmo tempo em que a graxa perto das vedagdes se
acomoda em um grau mais pesado, ajudando a evitar
vazamentos. A graxa LTG é altamente resistente & separacéo,
tendo claramente melhor desempenho que todos os demais
lubrificantes testados. A resisténcia & separacdo permite que
este lubrificante seja usado por perfodos relativamente longos.

Apesar de a graxa LTG ser compativel com a maioria das

demais graxas para acoplamentos, a mistura com outra graxa
pode diminuir os beneficios da LTG.

CUIDADO: Néo use a graxa LTG em rolamentos. NGo use a
graxa LTG em aplicagées de baixa velocidade. Consulte na
Tabela 1 a faixa de velocidade de acoplamentos adequada
para a graxa LTG.

Embalagem
CARTUCHOS de 14 oz (0,4 Kg) — Individual ou em lotes
de 10 ou 60.

BALDES de 35 Ib (16 Kg), BARRILETES de 120 Ib (54 Kg)
TAMBORES de 400 Ib. (180 kg)

Especificacdes — Graxa LTG Falk (graxa de longa
duracao)

FAIXA DE TEMPERATURA — -20°F (-29°C) a 250°F (121°C).
Temp. minima bombeamento = 20°F (-7°C).

VISCOSIDADE MINIMA DO OLEO DE BASE — 3300 SSU

(715 cSt) a 100°F (38°C).

ESPESSANTE — Sabéo de litio/polimero.

CARACTERISTICAS DE SEPARACAO CENTRIFUGA — ASTM

D4425-84 (Teste centrifugo) — K36 = 2/24 max, resisténcia
muito alta & centrifugacéo.
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GRAU NLGI (ASTM D-217) - 1/2

CONSISTENCIA (ASTM D-217) — Valor de penetracdo
trabalhada a 60 ciclos na faixa de 315 a 360, medido
a 77°F (25°C).

PONTO DE GOTA — 350°F (177°C), minimo.

CARGA TIMKEN EP O.K. MINIMA — 40 Ib (18 kg).

ADITIVOS - Inibidores de ferrugem e oxidacdo que néo
corroem ago nem dilatam ou deterioram vedagdes sintéticas.

Graxa de uso geral

LubrificacGo semestral — As especificacdes e graxas de uso
geral a seguir se destinam a acoplamentos de engrenagem
que sdo lubrificados semestralmente e operam a temperaturas
ambientes entre -30°F (-34°C) e 200°F (93°C). Para
temperaturas fora dessa faixa, consulte a fébrica. Para servico
normal, use uma graxa de extrema presséo (EP) NLGI 1,
EXCETO quando a velocidade do acoplamento for menor
que a velocidade minima especificada na Tabela 1, Pég. 5.

A essas velocidades mais baixas, use uma graxa de extrema
pressdo (EP) NLGI 0. Quando um ou mais acoplamentos

de engrenagem em uma aplicacdo exigirem o uso de graxa
NLGI 0, a mesma graxa pode ser usada em todos

os acoplamentos. NAO use graxeira.

Se o acoplamento perde graxa, é exposto a temperaturas
extremas ou umidade excessiva, ou sofre reversdes ou
movimentos axiais frequentes; pode ser necessario fazer
lubrificagdes com mais frequéncia.

Especificagbes — Graxas de uso geral

para acoplamentos
FAIXA DE VELOCIDADE DO ACOPLAMENTO - Veja a Tabela 1.

FAIXA DE TEMPERATURA — -30°F (-34°C) a +200°F (93°C).
PENETRACAO TRABALHADA A 77°F (25°C) —
NLGI T .. 310-340
NLGIO . ........ 355-385
PONTO DE GOTA — 300°F (149°C) ou maior.
TEXTURA — Suave ou fibrosa.
CARGA TIMKEN EP O.K. MINIMA — 30 Ib.

SEPARACAO E RESISTENCIA — Baixa taxa de separacéo do
6leo e alta resisténcia & separagdo por centrifugagéo.
CONSTITUINTE LIQUIDO - Possui boas propriedades
lubrificantes... equivalente a um 6leo de petréleo refinado de
alta qualidade com aditivos para EP (extrema pressdo).

INATIVO — Néo pode corroer ago nem dilatar ou deteriorar
vedacdes sintéticas.

Lubrificacdo a éleo

Os 6leos EP podem ser um lubrificante mais eficaz do que
graxa quando a velocidade do acoplamento é metade da
faixa de velocidade minima listada na Tabela 1 (rpm minima
+ 2) para a graxa NLGI 1. Acoplamentos lubrificados com
6leo podem ser vedados para evitar vazamentos (por ex.,
através de rasgo de chaveta, etc.). Os acoplamentos devem
ser drenados e reabastecidos com novo éleo a cada seis
meses para temperaturas de operacdo até 160°F (71°C), e a
cada trés meses para temperaturas de operacéo entre 160°F
(71°C) e 200°F (93°C). Para temperaturas fora dessa faixa,
consulte a fébrica. A temperatura minima de operacéo néo
deve ser inferior ao ponto de fluidez do 6leo. As quantidades
especificadas de graxa estdo listadas na Tabela 1, pdg. 5 e os
valores em libras também se aplicam ao volume de éleo em
pints.

Especificacoes
Tipo: Oleo EP suave para engrenagens que atende as
especificacdes 250.04 da AGMA.
Grau: AGMA 8EP (ISO VG 680).
Viscosidade: 612-748 cSt a 104°F (40°C).
Ponto de fluidez: 20°F (-7°C), méximo.

Néo pode corroer aco nem dilatar ou deteriorar vedacdes
sintéticas.
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Instalacdo de acoplamento
horizontal Tipo GL

Somente ferramentas mecénicas padrdo, torquimetros, barra
espacadora com relégio comparador, régua e calibradores
de l&minas s@o necessdrios para instalar os acoplamentos
de engrenagem. Limpe todas as pecas com um solvente ndo
inflamavel. Cheque se hd rebarbas nos cubos, eixos e rasgos
de chavetas. NAO aqueca cubos que tenham ajuste com
folga. Use um lubrificante que atenda as especificagdes na
pdg. 1 e 2. Vede com graxa os dentes da luva e cubra
levemente as vedacdes com graxa ANTES da montagem.

A quantidade necessdria de graxa é mostrada na Tabela 1,
pdg. 5. Certifique-se de que os parafusos dos flanges sejam
apertados com o torque listado na Tabela 1, pég, 5.

Cubos de ajuste com interferéncia — A menos que
especificado de outra forma, os acoplamentos de engrenagem
possuem um ajuste com interferéncia, sem parafusos sobre

a chaveta. Aqueca os cubos até 275°F (135°C) usando uma
estufa, macarico, agquecimento por inducéo ou banho de éleo.

CUIDADO: Para evitar danificar as vedacées, NAO aqueca
os cubos além da temperatura méxima de 400°F (205°C).

Se for usar um magarico comum ou oxiacetilénico, use

uma mistura com excesso de acetileno. Marque os corpos
dos cubos em vdrios pontos préximos ao centro de seus
comprimentos usando giz de cera sensivel & temperatura,
com ponto de fusdo de 275°F (135°C). Dirija a chama para
o furo do cubo, movimentando-a constantemente para evitar
superaquecimento de uma érea.

ADVERTENCIA: Se for usar banho de 6leo, este deve ter um
ponto de fulgor minimo de 350°F (177°C). Néao coloque os
cubos no fundo do recipiente. Ndo use chama aberta em uma
atmosfera combustivel ou perto de materiais combustiveis.

Maximizacao do desempenho e da vida dtil

O desempenho e a vida 0til dos acoplamentos dependem
muito de como eles séo instalados e mantidos. Antes de
instalar os acoplamentos, certifique-se de que as fundacoes
dos equipamentos a serem conectados atendem aos
requisitos do fabricante. Verifique se os pés estdo alinhados.
Recomenda-se o uso de calcos de inoxiddvel. O método
mais simples para medir desalinhamentos e posicionar
equipamentos dentro das tolerancias é o alinhamento
computadorizado. Esses cdlculos também podem ser feitos
de modo grdfico ou matemdtico, permitindo a incorporagéo
de "compensacdes a frio", que levam em conta mudancas de
posicdo do eixo causadas por expansdo térmica.

Acoplamentos balanceados

Os parafusos sdo fornecidos em conjuntos balanceados por peso
e ndo podem ser misturados ou substituidos. Os acoplamentos
balanceados de um conjunto 1&m marcacdes de correspondéncia
e devem ser montados com as
marcagdes alinhadas. Em alguns
tamanhos, os flanges ndo tem
marcacdo de correspondéncia.
O:s flanges dos acoplamentos
devem ser montados com os
diémetros externos alinhados com
uma toleréncia de 0,002 pol. Se qualquer peca do conjunto de
acoplamentos balanceados for substituida, o conjunto completo
deve ser balanceado novamente.

1 — Determine o nimero do conjunto
de acoplamento

Meca a dimensdo ZG ou ZGL do cubo flexivel, conforme
mostrado no desenho da pdg. 6. Compare os resultados
aos valores listados na Tabela 1 e compare as pecas de
acoplamento fornecidas aos desenhos de identificacdo de
pecas na pdg. 6 para determinar se o acoplamento é
GL20-1, GL20-2 ou GL20-4. OBS.: Os acoplamentos
GL20-4 séo fornecidos com capas de dentes curtos e discos
de espacamento.

OBS.: EIXO MAIS CURTO
NA DIRECAO DA EXTREMIDADE
DO ESPACAMENTO.

OBS.:
RENTE AQUI

2 — Monte a capa flangeada, as vedacdes
e os cubos

Coloque as capas flangeadas COM os anéis de vedagdo nos
eixos ANTES de montar os cubos.

IMPORTANTE: Monte os cubos conforme mostrado acima
com o eixo CURTO, dim. ZG ou ZGL na Tabela 1 da pdg. 5,
na direc@o do espacamento. Monte os cubos de modo que
cada face esteja nivelada com a extremidade do seu eixo.
Espere que os cubos esfriem antes de prosseguir. Vede os
rasgos de chaveta para evitar vazamentos. Insira os parafusos
(se necessdrio) e aperte-os.

MECA SEMPRE NA
MESMA PROFUNDIDADE 7

ESPACAMENTO

3 - Alinhamento angular e do espagcamento

Ajuste o espacamento para qualquer valor entre os valores
minimo e mdximo especificados na Tabela 1, pdg. 5.

O movimento axial nunca pode exceder os valores minimo

e méximo de espacamento e o percurso de CADA cubo nunca
deve exceder seu valor "T". ("T" é igual & diferenca entre o
valor mdximo e minimo do espagcamento, dividida por dois.)
Fixe temporariamente os eixos nas posicdes requeridas. Insira
uma barra espagadora com espessura igual ao espagamento
necessdrio, em intervalos de 90°, na mesma profundidade
mostrada. Com um calibrador de l&minas, meca a distancia
entre a barra e a face do cubo. A diferenca entre as medidas
minima e méxima ndo deve exceder o limite ANGULAR DE
INSTALACAO especificado na Tabela 1, pag. 5.
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4 — Alinhamento de desvios

Alinhe de modo que uma régua fique nivelada com os dois
cubos, como mostrado acima, e também em intervalos

de 90°. Verifique com calibradores de folga. A distancia

ndo deve exceder o limite de DESVIO DE INSTALACAO
especificado na Tabela 1. Aperte os parafusos de ancoragem
e repita as etapas 3 e 4. Se necessdrio, realinhe os
acoplamentos. Use um relégio comparador se a extensdo do
cubo for muito curta para o uso de uma régua com preciséo.

5 — Insira a placa central e monte
o acoplamento

Posicione uma capa flangeada no cubo e insira a placa
central no furo rebaixado da capa, como mostrado. (Para

um acoplamento GL20-4, coloque também dois discos de
espacamento, peca n® 19, como mostrado na pdg. 6.) Insira
a gaxeta e monte a segunda capa flangeada, com os orificios
de lubrificacdo afastados aproximadamente 90° entre si.

Use somente os parafusos fornecidos com o acoplamento.

IMPORTANTE: Aperte os parafusos com o torque especificado
na Tabela 1 na pdg. 5.

6 — Lubrifique

Insira uma conexdo de lubrificacdo em um orificio de
lubrificag@o e remova o plugue oposto para permitir a saida
do ar. Encha um lado com METADE da quantia de lubrificante
especificada na Tabela 1. REPITA o procedimento para a outra
metade do acoplamento e COLOQUE TODOS OS PLUGUES
DE LUBRIFICACAOQO.

IMPORTANTE: Uma lubrificagdo demasiada pode restringir
a acdo de deslizamento do acoplamento.

@

g (8-

Manutencdo semestral

Lubrifique novamente o acoplamento se estiver utilizando
graxas de uso geral. Se o acoplamento perde graxa, é exposto
a temperaturas extremas ou umidade excessiva, ou sofre
reversdes frequentes; pode ser necessdrio fazer lubrificacoes
com mais frequéncia.

Manutencio anual

Para condigbes de operacdes extremas ou incomuns, verifique
os acoplamentos mais frequentemente.

1.

Verifique o alinhamento de acordo com a etapa 7 abaixo.
Se os valores maximos de desalinhamento operacional
forem excedidos, realinhe o acoplamento conforme os
valores de instalacdo recomendados. Veja na Tabela 1,
pdg. 5, os valores méximo e minimo de desalinhamento
operacional.

. Verifique os torques de aperto de todos os parafusos.
. Inspecione o anel de vedacéo e a gaxeta para determinar

se precisam ser substituidos.

. Lubrifique novamente o acoplamento se estiver utilizando

graxa de uso geral.

"W" = Wmax. - Wmin.

FWmdx

Wmin.

Verifique "W" em cada cubo flexivel.

7 - Verificacdo do alinhamento

com o acoplamento montado

O alinhamento pode ser verificado sem desmontar o
acoplamento, como mostrado acima. Determine "W” medindo
as distdncias "W” méx. e "W" min. entre o cubo flexivel e a
capa, usando um micrémetro de profundidade ou calibradores
de folga. A diferenca entre "W” max. e "W” min. ndo pode
exceder o valor "W” constante da Tabela 1. Verifique "W" em
cada extremidade do acoplamento.
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TABELA 1 — Dados de instalagao e alinhamento * Dimensées — Polegadas (Métrico — mm)
TAMANHO DO ACOPLAMENTO 1010 | 1015 | 1020 | 1025 | 1030 | 1035 | 1040 | 1045 | 1050 | 1055 1060 | 1070

26 | 0586 | o500 [ o700 | 080 | o0 | o0 | 1080 | a0 [ 130 [ 1z [ v [ 1960
(14.884) | (12700 | (17.780) | (21844) | (24384) | (26924) | (27430) | (31496) | (34798) | (3076¢) | (43,418) | (49,784)
Dimonss
imensoes zeL | 000 | 0000 | oooo | oooo | 0250 | 020 | 0250 | 0250 | 0360 | 0500 | 0500 | 053
(©000) | (0000) | (0000) | (0000) | (6350) | (6350) | (6350) | (6350) | (9144) | (137000 | (13700 | (13:462)
6120162 | 031 | 031 | 031 | 037 | 0¥ | 045 | 057 | 08 | 071 071 083 1,04
-le 7874 | (7874 | (7874 | 9398) | (9.39) | (11.430) | (14478) | (16002) | (18034 | (18034 | (21.082) | (26:41¢)
Min.
" 6120-4 024 | 054 | 026 | 084 | 0860 | 129 | 183 | 185 | 238 341 306 | 379
Espagamento - (609%) | (13716) | (6604) | (21.336) | (21.844) | (32766) | (46482) | (46990) | (60482) | (91.694) | (77724) | (9626)
(?;’ff,?,fff 620104 | 04 | 113 [ v |1 | | ooz | oan |3y o 527 | 501 | 59
-led | (0414) | 2870 | (26670) | (33782) | (44958) | (60706) | (78.994) | (85.598) | (101854) | (133858) | (127,254) | (156,368)
Méx.
i, 61202 159 | 213 | 245 | 305 | 319 | 401 | 477 | 535 | 603 6,85 735 | 878
- (40386) | (54102) | (62230) | (77.470) | (81:026) | (101,854) | (121.158) | (135890) | (153,162) | (173.990) | (186:690) | (223012)
Desvio ma 0002 | 0002 | 0002 | 0002 | 0004 | 0004 | 0005 | 0005 | 0006 | 0007 | 0008 | 0,009
Limites do esviomdx. | (00508) | (00508) | (0,0508) | (0,0508) | (0102) | (0102) | (0127) | (©127) | (0152) | (0178) | (0203) | (0:229)

instalagdo Anqular mé 0,006 0,007 0,009 0,011 0,013 0,015 0,018 0,020 0,022 0,024 0,026 0,031
ngular max. (0,152) | (0178) | (0,229) | (0,279) | (0,330) | (0,381) | (0,457) | (0,508) | (0,559) (0,610) (0,660) | (0,787)

Ve;::j“ifg‘":l"ede 0,006 | 0007 | 0009 | 0011 | 0013 | 0015 0,018 0,020 0,022 0,024 0,026 0,031
inetaluct ©152) | (0178) | (0,229 | (0.279) | (0,330) | (0.381) | (0457) | (0.508) | (0,559) | (0,610) | (0,660) | (0.787)
gyt instalagio
Verificaggode | 0012 | 0015 | 0018 | 0022 | 0026 | 0030 0,036 0,040 0,044 0,048 0,052 0,061
limite de operagdo | (0,305) | (0,381) | (0,457) | (0559) | (0660) | (0.762) | (0914) | (LO016) | (L1 | (1L219) | (1321) | (1,549)

Faixa de Graxa | Min.t| 1030 | 700 550 460 | 380 330 29 250 230 210 190 160

velocidade do | LTG Falk e
acoplamento — rpm| NLGI 1 [Permite] 5300 | 4300 | 3700 | 3300 | 2900 | 2600 | 2400 | 2100 1900 1800 1600 | 1400

ibras (k 005 | 008 | 014 | 025 | 040 | 060 1,00 1,12 2,00 2,50 3,50 4,80
Graxa - Libras (kg) (0027) | (0,0363) | (00635) | (0113) | (0181) | (0.272) | (0453) | (0508) | (0%07) | (I13) | (159) | (218)

Tamanho da chave para parafusos de | 950 | 0375 | 0500 | 0625 | 0625 | 0750 | 0750 | 0750 | 0875 | 0875 | 0875 | 1000
flange (somente pol)

Torque de parafuso de flange — Ib.pol | 108 372 900 | 1800 | 1800 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000
(N.m) 122 | @0 | (09 | (03 | (03 | (39 | (39 | (39) | (339) | (339) | (339) | (339

* Consulte o guia de selecdo para verificar os furos méximos e o documento de Engenharia 427-108 para obter instrugdes de escareamento.

1t Os acoplamentos flexiveis sdo projetados para acomodar alteragées nas condicées de operagdo. A expectativa de vida 0til do acoplamento entre o alinhamento
inicial e os limites maximos de operagéo ¢ uma fungdo da carga, velocidade e lubrificago. Requisitos de aplicagdo que excedem o desalinhamento de '/," para
cada metade flexivel do acoplamento devem ser informados & fabrica para verificagdo.
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REXIN) RD
(Pag. 6 de 6) Tipo GL20 ® Tamanhos 1010 a 1070

Identificacdo de pecas

As pecas dos acoplamentos sdo identificadas por seu tamanho e nimero de peca, conforme mostrado abaixo. Ao encomendar pecas,
sempre especifique o TAMANHO e TIPO, o rasgo de chaveta e o furo do cubo, e o nimero de peca encontrado em cada item.

GL20-1 24 4 GL20-4 o %
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1. Anel de vedacao

3A. Cubo flexivel GL - 1 4. Junta

17. Placa central
2. Capa flangeada G (dente curto)

2A. Capa flangeada GL (dente longo)

* Néo necessdrios para tamanhos
1010 e 1020GL.

3B. Cubo flexivel GL-2 5. Plugue de lubrificacéo

19. Disco de espacamento GL20-4 *
6. Parafusos

Localizacao do numero de peca

1015 — GL — 20
TAMANHO — PO SOMENTE GL20-4

DO ACOPLAMENTO )
CLASSIFICACAO CAPA
DO PRODUTO BLACA
CENTRAL

DISCO DE DISCO DE cuBo
EsPACAMENTO / @ \\ EspacAMENTO @
0 0
0 0
0 &

0

0z1os 101 4 380

INTFv5 500 N

O Lusk FaLk 10156V2°

PECA Ne

TAMANHO DO

FURO E NUMERO
DA PECA

Informacgoes para compra (QUALQUER LOCAL)

1. Identifique as pecas através do nome mostrado em
Identificac@o de pecas, acima.

2. Forneca as seguintes informacées;
EXEMPLO:

Acoplamento de engrenagem 1050GL20-1 completo

Composto por :
2 - Capas 1050GL20
(Inclui: junta e anel de vedag@o)

2 - Cubos flexiveis 1050GL-1
Furo: 6,750 Rasgo de chaveta: 1,750 x 0,750
Furo: 7,375 Rasgo de chaveta: 1,750 x 0,750

1 — Conjunto de parafusos

1 - Placa central

Contate seu distribuidor Rexnord ou a fdbrica para obter
informagées de preco e disponibilidade.
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